
figure 1 figure 2

Le systËme AMTRICÆ permet de rÈaliser lí assemblage
efficace de deux ÈlÈments. Un maniement simple et
rapide est spÈcifique au systËme AMTRIC. Líouverture
síopËre en effectuant une rotation de 90∞ (figure 2) et se
referme rapidement par une pression effectuÈe sur la
tÍte de la cheville (figure 1) . Le systËme AMTRICÆ est
utilisÈ dans tous les domaines ou líon se trouve en prÈsence

díun revÍtement de protection ou similaire ou, lorsquíil
y a lieu díassembler ou de sÈparer rapidement et s˚re-
ment deux parties. Le systËme AMTRICÆ est la solution
idÈale pour faciliter le service díentretien des machines,
des installations, des appareils etc. et pour rendre le
travail plus aisÈ.

Description de son fonctionnement

AMTRICÆ, la fermeture rapide ‡ 90∞

Pour assembler la partie amovible avec la partie fixe,
une simple pression sur la tÍte de la cheville suffit, de
faÁon ‡ ce que celle-ci síenclenche bien dans le clip ‡
ressort. En position fermÈe, les cÙtÈs du clip ‡ ressort
sont pris dans les encoches de la cheville.
Cette fixation est insensible aux vibrations et rÈsiste
mÍme aux chocs ou ‡ la pression díune force de
quelques centaines de g (9,81 m/s2 = force de líattracti-

on terrestre ). Lors de tensions axiales, líassemblage
se resserre de plus en plus, jusquí‡ cíe que de la
traverse du clip se rompe ‡ la charge de rupture (voir
les donnÈes techniques page E-2). 
La rondelle díarrÈt assure en position ouverte la rete-
nue de la cheville et Èvite de la perdre. Elle remplit
líespace entre la partie amovible et la partie fixe et
amortit ainsi les vibrations entre ces deux parties.

Le systËme AMTRICÆ le plus simple se compose de trois
parties:

La cheville que líon introduit dans le revÍtement
(partie amovible),

La rondelle díarrÍt, qui maintient  la cheville pour
Èviter de la perdre,

Le clip ‡ ressort qui est fixÈ au boÓtier ou structure
(partie fixe).
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DiamËtre de la
tÍte bombÈe

PerÁage de la
piËce amovible

DiamËtre de la
cheville

perÁage de
la piËce fixe

1. Force et diamËtre de perÁage

On dÈtermine la dimension de la fixation en fonction des forces
en cause (voir le tableau des forces ci-dessous), ou selon les
diamËtres de perÁage dÈj‡ existants.

Tableau des forces (force en N et dimensions en mm)

Taille Charge nominale Charge de rupture DiamËtre, tÍte
bombÈe

DiamËtre de
perÁage de la

piËce amovible

DiamËtre de
perÁage de la

piËce fixe

"08" 80 300 8 4.0 - 4.5 7.5 - 8.0

"11" 300 900 11 6.5 - 7.0 11.5 - 12.0

"16" 900 2700 16 10.0 - 10.5 15.5 - 16.0

On fixe le clip ‡ ressort sur la partie fixe selon diffÈrentes
mÈthodes. Il est conÁu de telle faÁon quíaprËs une rotation de
90∞de la cheville, celle-ci se trouve automatiquement ÈjectÈe,
ce qui dÈtermine inÈvitablement la sÈparation de la partie

amovible et de la partie fixe. Le systËme AMTRICÆ

existe en trois tailles. Le choix des systËmes
dÈpend des forces en cause ainsi que des donnÈes
gÈomÈtriques. 

Afin de dÈterminer les composants exacts du systËme AMTRICÆ

pour un cas díutilisation donnÈ on procËde de la faÁon suivante:

Choix des composants

TÍte bombÈe
fendue

 "D"

TÍte papillon

"W"

TÍte moletÈe

"K"

2. Formes standard des tÍtes de cheville et matiËre

AprËs avoir choisi la dimension de la cheville, on choisit la forme
de sa tÍte et la matiËre adÈquates.
Pour les tÍtes spÈciales, voir le rÈcapitulatif des diverses tÍtes
de cheville page E-5+6.

rondelle díarrÍt

"R"

Ressort
cÙnique 

"KF"

Circlip

"SR"

3. arrÍt de la cheville

On recherche la mÈthode la plus avantageuse pour retenir la
cheville sur la partie amovible. En rËgle gÈnÈrale, on utilise une
rondelle díarrÍt pour des tempÈratures jusquí‡ 90∞C, pour des
tempÈratures supÈrieures ‡ 90∞C il est recommandÈ díutiliser
un ressort cÙnique ou un circlip.
Voir choix des fixations page E-11+12.
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Rivets
ou vis

Enclique-
tables

Points de
soudure

Clip sur
Èquerre

Coulissant

4. Mode de fixation du clip ‡ ressort

On utilise le clip dont le mode de fixation est le plus Èconomique
pour líutilisateur.
Il faut choisir entre les rivets, les points de soudures, les vis, les
clips encliquetables, les clips coulissants et les clips ‡ ressort
sur Èquerre.
Pour díautres informations, voir le rÈcapitulatif des clips ‡ ressort
page E-8+9.

distance des trous adaptableAfin de faciliter une conversion au systËme AMTRICÆ, nous
proposons des clips ‡ ressort dont le diamËtre de perÁage est
le mÍme que ceux des autres fabriquants.
Pour de plus amples renseignements, voir le rÈcapitulatif des
divers clips ‡ ressort page E-8+9.

Choix de la cheville

Pour chaque taille, il existe diffÈrentes longueurs de chevilles. Les longueurs sont dÈterminÈes dans ce qui suit:

Taille Graduation (en mm) Remarque

"08" 0.5 - 1.0
La graduation de la longueur des chevilles dÈpasse celle díune
dimension ‡ líautre, de maniËre ‡ garantir une application
continue des diffÈrentes Èpaisseurs de serrage "H".

"11" 1.0 - 2.0

"16" 1.0 - 2.0

Epaisseur de
serrage "H"

 DÈtermination de líÈpaisseur de serrage

Pour pouvoir dÈterminer la longueur exacte de la cheville, on
doit dÈterminer líÈpaisseur de serrage "H" selon les exemples
díutilisation suivants:

Pour dÈterminer la forme de la tÍte, de la tige, ainsi que du
matÈriel et la surface, il faut se reporter aux tableaux des pages
correspondantes ‡ la taille. Dans les exemples suivants, les

nominations a, b, c, d, e et f sont ‡ chaque fois
donnÈes pour dÈcrire les composants.

a =partie amovible

b = partie fixe
c = espace

Utilisation standard

LíÈpaisseur de serrage "H" est donnÈe par le calcul suivant:

Epaisseur de serrage H = a + b + c
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d

e

a

c

b

Utilisation díautres composants

Lors de líutilisation des composants suivants dÈj‡ assemblÈs:
la rondelle (RW), la compensation de tolÈrance (TA), le ressort
cÙnique (KF), le clip soudÈ par points (CP) ou le clip ‡ ressort,
on doit prendre en considÈration líÈpaisseur de chaque ÈlÈment
(d et/ ou e ) pour dÈterminer líÈpaisseur de serrage "H".

� Epaisseur de serrage H = a + b + c + d + e

a

e
b

c

Utilisation du clip sur Èquerre

Lors de líutilisation díune platine pliÈe (a = partie amovible) et
díun clip sur Èquerre, líÈpaisseur de serrage "H" rÈsulte du
calcul suivant:

�  Epaisseur de serrage H = a + b + c + e

a
c

b
f

Líassemblage par "Clips in Clip"

Lors de líassemblage avec des clips encliquetables (CC), on ne
doit tenir compte de líÈpaisseur f que si líÈpaisseur c est plus
petite que celle-ci. LíÈpaisseur de serrage se dÈtermine alors
par le calcul suivant:

� Epaisseur de serrage H = si c>f → a + b + c
si c<f → voir le rÈcapitulatif
de líassemblage par "Clip
1in Clip" page E-10

dimension 
díidentitÈ "I"

encoche de la cheville

TÍte  ∅

 Dimension díidentitÈ "I"

Afin de permettre une identification s˚re de chaque cheville ‡
fermeture rapide  AMTRICÆ, la dimension díidentitÈ "l", cíest-‡-
dire la distance entre la surface infÈrieure de la tÍte de la
cheville et le bord infÈrieur de líencoche de fermeture, est
donnÈe.
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TÍte standard moletÈe

RÈfÈrence:

K ...

TÍte ‡ 6 pans creux

RÈfÈrence:

IR ...

TÍte ‡ oreille haute

RÈfÈrence:

WR ...

TÍte plate ‡ oreilles

RÈfÈrence:

LR ...

TÍte ‡ 2 trous
pour tournevis spÈcial

RÈfÈrence:

DL ...

TÍte pour clÈ ‡ ergot

RÈfÈrence:

DLS ...

TÍte noyÈe ‡ fente

RÈfÈrence:

F ...

TÍte ‡ empreinte  cruciforme

RÈfÈrence:

IS ...

Forme spÈciale de tÍte
moletÈe

KS
RÈfÈrence:

TÍte ‡ anneau repliable

RÈfÈrence:

B ...

TÍte spÈciale ‡ anneau re -
pliable

BS
RÈfÈrence:

Forme spÈciale de tÍte papil -
lon

WS
RÈfÈrence:

TÍte ‡ carrÈ m‚le

RÈfÈrence:

SV ...

TÍte ‡ oreille fraisÈe

RÈfÈrence:

WF ...

TÍte bombÈe fendue

RÈfÈrence:

D ... + DR ...

TÍte standard papillon

RÈfÈrence:

W ... 

RÈcapitulatif des diffÈrentes tÍtes des chevilles
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TÍte filetÈe 

RÈfÈrence:

G (indication du filetage)

TÍte verrouillable  

RÈfÈrence:

VS (indication de la clef)

TÍte ‡ rappel automatique

RÈfÈrence:

RG ...

TÍte ‡ rappel automatique

RÈfÈrence:

RK ...

TÍte ‡ rappel automatique

RÈfÈrence:

RS ...

TÍte ‡ rappel automatique

RÈfÈrence:

RR ...

Tige avec encoche ‡
encliquetage non 
prÈpositionnÈ
RÈfÈrence:

D ... PT

Tige ‡ centrage   prÈliminaire
pour líencliquetage

KST.........
RÈfÈrence:

Tige cylindrique avec
saignÈe pour
rondelle díarrÍt
RÈfÈrence:

DS ...

Tige cylindrique pour 
rondelle díarrÍt sur
ÈlevÈe
RÈfÈrence:

DR ...

Tige cylindrique

RÈfÈrence:

DQ ...

Tige cylindrique
avec saignÈe
pour circlip
RÈfÈrence:

DQS ...

Tige standard

RÈfÈrence:

D ...

Tige cylindrique
avec alÈsage

RÈfÈrence:

DQL ...

RÈcapitulatif des diffÈrentes formes de tiges
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Tableau regroupant la matÈriel, la surface et la rÈfÈrence de commande

MatÈriaux Surfaces, Couleurs AbrÈviation Exemple de rÈfÈrence

laiton nickelÈ 7-8 µm MN D 0803 - MN

laiton plaquÈ Xylan, noir XL D 0803 - XL

acier ‡ dÈcolleter zinguÈ 12-14 µm, passivÈ bleu SZ D 0803 - SZ

acier ‡ dÈcolleter zinguÈ 12-14 µm, passivÈ olive SZO D 0803 - SZO

acier ‡ dÈcolleter zinguÈ 12-14 µm, passivÈ jaune SZG D 0803 - SZG

acier ‡ dÈcolleter zinguÈ 12-14 µm, passivÈ noir SZS D 0803 - SZS

acier inox passivÈ IX D 0803 - IX

nylon renforcÈ RAL Nr:........... 7038 DN 0803 - 7038

Sur demande, nous pouvons vous fournir de plus amples renseignements concernant díautres matÈriaux et surfaces,
díautres formes et tiges de chevilles ainsi que des dispositifs de sÈcuritÈ.

RÈfÈrence de commande díune cheville

 Exemple: K 1116  - SZO

Forme de tÍte Taille Epaisseur de serrage MatÈriel Surface

D / W / K "08" / "11" / "16" "H" = a + b + c + d + e acier zinguÈ passivÈ vert olive
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Rivets, vis

RÈfÈrence:

C ...

Soudure par points sur  acier
zinguÈ

RÈfÈrence:

CP ...

Encliquetable

RÈfÈrence:

CC ...

Encliquetable pour technique
19"

RÈfÈrence:

CX ...

Clip ‡ assemblage

RÈfÈrence:

CR ...

Coulissant dans un profilÈ

RÈfÈrence:

CF ...

Coulissant

RÈfÈrence:

CS ...

Clip prÈmontÈ sur Èquerre
acier

RÈfÈrence:

MSC ...

x

Autres distances et
diamËtres des trous sur
demande
RÈfÈrence:

C ... / X

Clip pour profilÈ

RÈfÈrence:

CG ...

Soudure ‡ embouts
 

RÈfÈrence:

C ... SB

Clip ‡ tolÈrance

RÈfÈrence:

CT ...

Clip prÈmontÈ sur Èquerre
aluminium

RÈfÈrence:

MSC

Encliquetable ‡ tolÈrance

RÈfÈrence:

CCS  ...

RÈcapitulatif des diffÈrents clips ‡ ressort

Clip prÈmontÈ sur plaque
díacier zinguÈ

RÈfÈrence:

CPR ...

Coulissant

RÈfÈrence:

CC ...NI
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RÈfÈrence de commande díun clip ‡ ressort

 Exemple:  C  11  ..  IX    . 

Type de clip Taille Clip / Epaisseur de tÙle MatÈriel Surface

MSC / C / CP etc. "08" / "11" / "16" O, M ou *1 1/2/3 etc. Inox passivÈe

O= sans -, M = avec trou pour rivet  *1 A prÈciser seulement pour les types CR, CC, CX

Tableau regroupant le matÈriel, les surfaces et les rÈfÈrences

MatÈriel Surface, couleur AbrÈviation Exemple de RÈfÈrence

Acier zinguÈe 12-14 µm aucune C11

Acier plaquÈe Xylan (matiËre plastique noire) XL CC16/1-XL

Acier nickelÈe chimiquement min. 12 µm SCN CC08- NI

Acier inox passivÈe IX C11- IX

Aluminium nue ALB MSC 11/5-ALB

Sur demande, nous pouvons vous fournir de plus amples renseignements concernant díautres matÈriaux, revÍtements
de surface, sortes de clip, Èpaisseurs de tÙle et modËles.

Clip plat

RÈfÈrence:

CU   ...

Fixation des clips encliquetables

prÈmontÈ
Description de líassemblage par clipsage

Líassemblage par clipsage permet de grosses Èconomies de
co˚ts de montage puisque les clips peuvent Ítre insÈrÈs de
faÁon simple et prÈcise dans des trous rectangulaires.

introduire par
pression

outil de montage
On prÈsente obliquement sur le trou le "Clip in Clip", comportant
les 2 butÈes, puis on líintroduit dans le trou au moyen díun
simple outil pour faire encliqueter les deux butÈes.

montÈ
Le "Clip in Clip" est fixÈ dans le trou. Les dimensions sont ‡
prendre sur le tableau ci-aprËs.

Cuvette noyÈe

RÈfÈrence:

RS ...
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f

J

K

Tableau des dimensions de trous pour insÈrÈr les clips
encliquetables. ("Clip in Clip")

Taille J [mm] K [mm] Outil n∞

"08" 8.7 ± 0.1 9.0 ± 0.1 WZ CC08

"11" 13.0 ± 0.1 12.0 ± 0.1 WZ CC11

"16" 20.0 ± 0.1 17.0 ± 0.1 WZ CC16

a

c
R

b

Cintrages díappuiEpaisseur de serrage "H" pour assemblage par Clip in Clip

Lorsquí on pose ce clip, il reste toujours un espace  entre la
partie amovible et la partie fixe (cintrages díappui). Si cet
espace est plus petit que líÈpaisseur f, il faut prendre en compte
la distance R dans le calcul de líÈpaisseur de serrage "H". Ainsi
líÈpaisseur de la partie fixe est donc ‡ soustraire de líÈpaisseur
constante R du clip.

� Epaisseur de serrage "H" = a + R - b

Taille Epaisseur de
la partie fixe

[mm]

hauteur
constante
R [mm]

RÈfÈrence Taille Epaisseur de
la partie fixe

[mm]

hauteur
constante R

[mm]

RÈfÈrence

0.5 - 0.9 1.1 CCR 08-1-XL 0.9 - 1.6 2.2 CCR 16-1-XL

"08" 0.9 - 1.2 1.6 CCR 08-2-XL "16" 1.6 - 2.8 3.1 CCR 16-2-XL

1.2 - 2.0 2.4 CCR 08-3-XL 2.8 - 4.0 4.6 CCR 16-3-XL

0.6 - 1.2 1.7 CCR 11-1-XL

"11" 1.2 - 2.0 2.4 CCR 11-2-XL

2.0 - 3.5 4.0 CCR 11-3-XL

RX

b
H

a
c

Description du clip CX

Le clip ‡ ressort CX-11 est spÈcialement conÁu pour des
applications de la technique 19". Comme le clip peut Ítre
introduit du devant, aucun travail supplÈmentaire de montage
níest nÈcessaire. Une erreur de mesure de líÈpaisseur de la
piËce b ± 0.1 mm ne peut en aucun cas altÈrer le fonctionne-
ment du clip ‡ ressort.

En cas de montage du "Clip in Clip - CX" il se produit toujours
un espace entre les parties amovible et fixe. Cet espace est
constant et doit Ítre pris en considÈration dans le calcul de
líÈpaisseur de serrage "H" (voir tableau page 11).
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Sc

b

DÈtermination de líÈpaisseur de la rondelle díarrÍt

Pour dÈterminer líÈpaisseur de la rondelle díarrÍt, on additionne
líÈpaisseur de la partie fixe "b" ‡ líespace de la fente "c" et on
augmente de 25% le rÈsultat obtenu. Il faut chercher dans le
tableau rÈcapitulant des diffÈrentes tailles de rondelles díarrÍt,
celle qui se rapproche le plus du chiffre trouvÈ.

� Epaisseur de la rondelles díarrÍt S = ( b + c ) x 1.25

Il faut veiller ‡ ce que la rondelle díarrÍt remplisse bien tout
líintervalle, de maniËre ‡ ce que la cheville soit stable et
perpendiculaire ‡ la partie amovible. Ceci aide ‡ maintenir sous
pression constante la partie amovible et la partie fixe, afin dí
Èviter toute vibration et ‡ combler le vide ‡ líinterieur de la partie
fixe.

MatÈriel DuretÈ Shore A14 TempÈrature RefÈrence

EPDM 50 - 60 - 45 bis +90∞C aucune

Silicone 45 - 60 - 50 bis +95∞C SIL

Choix de la rondelle díarrÍt

La cheville doit Ítre insÈrÈe dans la partie mobile de faÁon ‡ ce
quíelle ne puisse pas se perdre et devrait rester aussi perpen-
diculaire  que possible. La rondelle díarrÍt sert ‡ cet effet et elle
a Ègalement pour fonction de combler le vide entre les parties
fixe et amovible pour empÍcher les vibrations entre ces deux
parties.
Suivant líÈpaisseur ‡ serrer, il existe de diffÈrentes longueurs
de rondelle díarrÍt. Celles-ci sont fabriquÈes en EPDM et

peuvent supporter des tempÈratures de -40∞C ‡
+90∞C. LíEPDM est particuliËrement insensible au
viellissement et aux radiations des rayons UV, ainsi
quí‡ la plupart des graisses et huiles industrielles.
Cette rondelle díarrÍts peut Ítre utilisÈe dans líindu -
strie agro-alimentaire. Pour díautres matÈriels, les
indications sont marquÈ aprËs la rÈfÈrence de com-
mande.

 PerÁage 9.1x9.1mm ± 0.1mm

Chaque trou est Èquipable

� Epaisseur de serrage H = si c > RX → a + b+ c
si c < RX le montage níest
pas possible

Epaisseur de
tÙle

[mm]

Epaisseur
contstante 
RX [mm]

Hauteur
H [mm]

RÈfÈrence

1.5 ± 0.1 13.0 ± 0.1 CX 11/15-IX

2.0 ± 0.1 1.0 13.0 ± 0.1 CX 11/20-IX

2.5 ± 0.1 13.0 ± 0.1 CX 11/25-IX

Le profilÈ ci-contre avec des trous consÈcutifs montre que
chacun des trous peut Ítre  ÈquipÈ díun clip CX.
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TA TAR

d d
Compensateur díÈpaisseur TA / TAR

On peut absorber les variations dans la longueur de serrage
"H" qui proviennent de la fabrication, de la peinture etc., gr‚ce
‡ un ÈlÈment dit compensateur díÈpaisseur (TA / TAR). Lors de
líutilisation du compensateur díÈpaisseur, on doit ajouter
líÈpaisseur de la longueur de serrage "H".

� Longueur de serrage H = a + b + c + d

RÈfÈrence díune rondelle díarrËt

Exemple: R 1708  - M  

Genre de rondelle Epaisseur de la rondelle Taille MatÈriel

R "H" = 1,7mm( 17/10 mm) "08" / "11" / "16" aucune pour standard

Choix des accessoires

Le systËme AMTRICÆ  offre une gamme variÈe díaccessoires.
Ces piËces síavËrent díune grande utilitÈ pour rÈsoudre les
problËmes dÈlicats díassemblage.

SR

Il est aussi  possible de fixer la cheville sur la partie mobile avec
une rondelle de sÈcuritÈ coulissante (SR). Dans ce cas, il faut
prÈvoir une saignÈe correspondante sur la tige de la cheville.

 rondelle de sÈcuritÈ

KF

Líattache rapide portÈe ‡ une tempÈrature supÈrieure ‡ 90∞C

Si líon veut porter le systËme AMTRICÆ ‡ une tempÈrature
supÈrieure ‡ 90∞C, mais sans isoler les piËces situÈes entre le
panneau amovible et le boÓtier, on doit utiliser un ressort coni-
que (KF) en Inox spÈcial au lieu de la rondelle díarrËt (R) en
EPDM.

Lorsque líÈpaisseur de serrage est petite, il se peut que le
ressort conique se prenne dans le clip; dans ce cas, nous vous
recommandons de monter en plus sur la cheville une rondelle
de sÈcuritÈ.
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RT d

RW d

Joint díÈtanchÈitÈ RW

Pour avoir un systËme ‡ fixation rapide Ètanche ‡ toute projecti-
on díeau, il faut placer un joint díÈtanchÈitÈ appropriÈ (RK) sous
la tÍte de la cheville. Il faut veiller ‡ ce que la tension mÈcanique
requise entre les parties amovible et fixe correspondent ‡ la
rondelle díarrÍt (voir les diffÈrentes Èpaisseurs de rondelles
díarrÍt page 11).

Líassemblage est alors Ètanche ‡ IP44. LíÈtanchÈitÈ maximale
se situe aux alentours de 1bar (colonne díeau). LíÈpaisseur du
join díÈtanchÈitÈ RW est ‡ additionner ‡ lí Èpaisseur de serrage
"H" calculÈe.

La rondelle de tÍte RT

Pour Èviter que la surface peinte soit rayÈe par la tÍte de la
cheville, on place sous celle-ci une rondelle en nylon (RT). Cette
rondelle de 0.2 mm díÈpaisseur peut Ítre utilisÈe pour obtenir
une adaptation exacte ‡ líÈpaisseur de serrage "H".

Conseils, constructions, dÈveloppements rÈcents

Chez nous le conseil est primordial. Comme nous fabriquons nous mÍme nos produits, nous avons  la compÈtence
nÈcessaire de vous aider ‡ rÈsoudre vos divers problËmes díassemblage. Si vous avez un nouveau projet en vue,
nous sommes toujours ‡ votre disposition pour vous conseiller quant ‡ líapplication de notre systËme ‡ fixation rapide.

NíhÈsitez pas de nous questionner, nous serons heureux de vous renseigner.
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